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Report 



Abstract of DE441 5823 

A household dish washer has sensors to assess 
the degree of contamination of the cleaning 
liquid and if it is too dirty, a change of water is 
instigated. The type of impurity is also indicated, 
as to whether the liquid contains suspended 
particles of egg white or starch, or other 
material. The indications are given by using 
injectors (8) filled with different solutions feeding 
metered amounts down a channel (9) to a trap 
chamber (7) for the cleaning liquid. Each trap 
chamber has an external sensor (1 1 ) to test the 
colour and/or intensity and send an information 
signal to the control electronics.When egg-white 
impurity is present in sufficient strength, there is 
a complete water change. If starch impurities 
are present, the cleaning liquid is raised in 
temperature and if enzyme-containing cleaners 
are used, the cleaning time is lengthened. 




Data supplied from the esp@cenef database - Worldwide 



(g) BUNDESREPUBLI 
DEUTSCHLAND 




Offenlegungsschri 
® DE 4415823 A1 




(g) Int. CI 8; 

A47L 15/46 

A47L 15/00 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P 44 15 823.8 
5. 5.94 
9.11.95 



CO 
CM 
00 

m 

i 

lU 

O 



@ Anmelder: 


(§) Erfinder: 


Licentia Patent-Verwaltungs-GmbH, 60596 Frankfurt, 


Kafferietn, Heinz, 90402 Nurnberg, DE; Vogel, 


DE 


Jurgen, 91448 Emskirchen, DE; Hitzemann, Jochen, 




Dipl.-lng., 90513 Zirndorf, DE 




@ Fur die Beurtelluhg der Patentfahigkeit 




in Betracht zu ziehende Druckschriften: 




DE 3626351 C2 




DE 43 03 250 A1 




DE 42 35 511 A1 




DE 42 19 276 A1 




DE 40 31 981 A1 




DE 3424 711 A1 




DE-OS 14 35 031 




DD 250778A1 




US 38 88269 



CO 

<s 

00 
lO 

i 

lU 

Q 



) Verfahren zur Spulprogramm-Steuerung in Haushalt-Geschlrrspulmaschinen und Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens . 

) Verfahren zur $puipro9ramm-Steuerung in Haushalt-6e- 
schirrspulmaschinen und Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens. 

Spulprogramme sollen dem Verschmutzungsgrad des Ge- 
schirrs entsprechend IndMduell angepa&t werden. Ein be- 
kanntes Verfahren mifit \m Reinigungsgang die Intensltat 
der Spullaugenverschmutzung mit Hiife von Druck-, opti- 
schen oder ahnlichen Sensoren. Daren Signals werden der 
Steuervorrichtung vorgegeben. Das neue Verfahren be- 
stimmt zusfitzlich Schmutzarten und gestattet hierdurch 
eine ideale Spulprogrammgestaltung unter vermehrter Ein- 
sparung von Energie, Wasser und Reinigungsnriitteln. 
Zur Realislerung des neuen Verfahrens sind in die innenseite 
der Geschirrspulmaschinen-Tur (6) nebenelnander angeord- 
nete Spulflussigkeits-Fangkammern (7) mit durchsichtiger 
Ruckwand (7') integriert. Oberhalb jeder Spulflusslgkeits- 
Fangkammer (7) befinden sich Injektoren (8), die uber 
DosierkanuJen (9) verschiedene Indikatorlosungen injizieren. 
Ein hinter der Ruckwand (7'} angebrachter Sensor (11) 
registriert einen jeweils fur die Schmutzart typischen Farb- 
umschiag der Spullauge. Hiermit werden unter anderem 
eiwei^- oder starkehaitlge Verschmutzungen erkannt und 
das Programm bezuglich Spulflottentemperatur Oder Spul- 
dauer variiert. 

Verfahren und Vorrichtung sind fur elektronisch gesteuerte 
Haushalt-GeschirrspQImaschinen geeignet und sinngemaft 
auch bej Haushalt-Waschmaschinen anwendbar. 
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Beschreibung erzielbaren Vorteile ergeben sich bereits aus Art und 

Weise der Aufgabenstellung, namlich durch zusatzliches 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Spfllpro- Analysieren der Spaiflotte Schmutzart und -menge fest- 

gramm-Steuerung in Haushalt-GeschirrspQlmaschinen zusteiien. Hierdurch ist eine ideate SpOlprogranunge- 

und eine Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens 5 staltung mdglich. Briliante Spiilergebnisse bei weiterer 

nach dem Oberbegr^ des Ansprucfas 1. Einsparung von Energie, Wasser und Reinigungsmittein 

Aus DE 36 26 351 C2 ist ein 'Verfahren zum Betrei- sind die Folge. 

ben einer programmgesteuerten Geschirrspulmaschi- Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfmdung ist in den 

ne** bekannt Das mehrteilige GesamtspOlprogramm Zeichnungen dargesteilt und wird im folgenden naher 

weist einen Vorspulgang, einen ReinigungsspQigang 10 erlSutert 

und mehrere Zwischenspulgange auf. Wahrend des Vor- Es zeigt: 

spulens wird der Verschmutzungsgrad der SpulflQssig- Fig. 1 die schematische Darstellung einer Geschirr- 

keit ermittelt, sowie bei gegenUber einem vorbestimm- spulmaschine in Seitenansicht, 

ten Verschmutzungsgrad vermindertem Verschmut- Fig. 2 eine schematische Ausschnittsdarstellung der 

zungsgrad ein nachfolgender Spulflussigkeitswechsel 15 GeschirrspOler-Fronttur mit integrierten Spulflussig- 

ausgeblendet und Vorspulflussigkeit in den Reinigungs- keits-Fangkanunern, 

gang abemommen. Dieses bekannte Verfahren ist Fig. 3 die schematische Darstellung der Spulflussig- 

durch folgende Merkmale gekennzeichnet: keits-Fangkammem nach Fig. 2 in Ansicht A. 

daBeineinzigerVorspQIgangvorgesehenist» Nach Fig- 1 besitzt eine Geschirrspulmaschine als 

daB im ReinigungsspQigang der Verschmutzungsgrad 20 obere Gerateabdeckung eine Arbeitspiatte 1. Im Inne- 

gemessen wbd, ren ihres Spfllbehaiters 2 sind angeordnet: Geschirrkor- 

daB im ReinigungsspOlgang ein TeilflQssigkeitswechsel be 3 sowie Spruharme 4. Am Boden des SpQlbeh&lters 2 

vorgesehen ist und befindet sich das Entleerungssystem in Form einer Ab- 

daB im ReinigungspQlgang bei minderem Verschmut- laufwanne 5 mit nicht dargestellten Schmutzsieben so- 

zungsgradderTeilfldssigkeitswechselausgeblendetund 25 wie einer Entleerungs- und Umwaiz-Pumpe. Die front- 

nur ein nachfolgender ZwischenspQlgang mit vorausge- seitige Beschickungsdffnung des SpQlbehalters 2 ist 

hendem, kompletten Spulflussigkeitswechsel durchge- durch eine doppelwandigeTQr 6 verschlieBbar. 

fOhrt wird. Nach Fig. 2 und Fig. 3 sind in die Innenwandung der 

Zur DurchfOhrung des bekannten Verfahrens ist im TOr 6 waagrecht nebeneinanderliegende Spulflussig- 

Spulsystem wenigstens ein Sensor angeordnet, der ein 30 keits-Fangkammem 7 mit gemeinsamer, transparenter 

voni ermittelten Verschmutzungsgrad abhfthgiges Steu- oder durchsichtiger RQckwand 7' integriert Oberhalb 

ersignal an die Programmschalteinrichtung abgibt Da- jeder SpQlflOssi^eits-Fangkammer 7 sind separate In* 

bei werden unterschiedlichen SpQlg&ngen auch unter- jektoren 8 mit DosierkanQlen 9 angeordnet Die Spul- 

schiediiche Verschmutzungsgrade als Ausgangsbasis fflr flussigkeits-Fangkammem 7 besitzen eine gemeinsame 

die Feststellung eines minderen bzw- erhdhten Ver- 35 EinfOUoffnung 10. Jeder SpfilflOssigkeits-Fangkammer 7 

schmutzungsgradesvorbestimmt ist weiterhin ein auBerhalb liegender Sensor 11 zuge- 

Als Sensoren kommen beim Stand der Technik unter ordnet, der direkt an der transparenten Ruckwand 7' 

anderem in Betracht; plaziert ist Die SpOlflOssigkeits-Fangkammem 7 besit- 

ein Drucksensor. der den Fdrderdruck der Umwalz- zen AbfluBleitungen 12 und sind Uber ein gemeinsames 

pumpeerfaflt, 40 Veniil 13 entleerbar. 

ein optischer Sensor, der auf die Trubung der SpQlflOs- Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist die gemeinsame EmfOll- 

sigkeit anspricht, offnung 10 der SpulflOssigkeits-Fangkammem 7 so aus- 

ein Sensor, welcher die Dichte der SpOinflssigkeit bzw. gebildet und angeordnet, daB wahrend des SpOlganges 

derenStromungsgeschwindigkeiterfaBt, in samtiiche SpOIflussigkeits-Fangkammem 7 Lauge 

ein Sensor, der die zeitliche Umdrehungszahl der SprOh- 45 eingesprflht wird Die Injektoren 8 sind mit verschiede- 

armeabtastetoder nen Indikatorldsungen befullt und injizieren in die ihr 

ein Sensor, welcher die leistungsabhangige Drehzahl zugeordnete Spulfliissigkeits-Fangkammer 7. Fiir jede 

des Umwalzpumpen-Antriebsmotors oder dessen Schmutzart ist eine spezielle Indikationslosung vorgese- 

Stromauifnahme miBt hen, welche einen ihr typischen Farbumschlag der Spul- 

Dieses bekannte Verfahren ist lediglich in der Lage, 50 flotte bewirkt Mit Hilfe der Sensoren 11 werden nun 

den Grad bzw. die Intensitat der Verschmutzung zu Farbe und/oder Intensitat abgefragt, an die Steuerelek- 

erkennen und Spfilprogramme daraufhin abzustimmen; tronik in Form von Signalen weitergeleitet und entspre- 

es erkennt jedoch nicht die Art und Herkunft von SpOl- chend verarbeitet Ist der Abfragezyklus beendet, wer- 

Hussigkeitsverunreinigungen, welche durch die ver- den samtiiche Spulflussigkeits-Fangkammern 7 mit Hil- 

schiedensten Speisereste Oder ahnlichen Anschmutzun- 55 fedes Ventils 13 enlieert 

gen verursacht werden. In vereinfachter Version ist an der TUr 6 lediglich eine 

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Verfahren und einzige SpulflOssigkeits-Fangkammer 7 angeordnet* die 

eine Vorrichtung zu schaffen, welches neben der Be- mehrmals abgefragt und entleert wird 

stimmung des Spiilflotten-Verschmutzungsgrades bzw. Die gemaB Fig. 2 und Fig. 3 eriauterte Vorrichtung 

der Schmutzmtensitat auch eine Analyse bezQglich Art eo dient der Erkennung der Schmutzart und der Ermittlung 
und Herkunft der Geschirranschmutzungen ermdglicht von Schmutzintensitat bzw. Schmutzmenge in der 

und daraufhin das Spfllprogramm entsprcchend selbst- Spullauge» wobei unter anderem folgende Kriterien zu- 

tatig und individuell angleicht grundegelegt und verarbeitet werden: 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB durch die bei Erkennung eiweiBhaltiger Verunreinigungen . . . Ei 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst 65 wirkt schaumaktiv, es erfolgt je nach Intensitat entwe- 
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfmdung der ein kompletter Wasserwechsel oder lediglich em 

sind den Unteranspruchenzuentnehmen. Teilwasscrmengen-Austausch. 
Die gegcnfiber dem angegebenen Stand der Technik Bei Erkennung starkehaltiger Verunreinigungen . . . Er- 
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hohung der Spiilflottentemperatur (werden enzymhalti- 
ge Reiniger verwendet: . . . Verlangerung der Spulzeit). 
Bei Erkennung von Schwebeteilchen (z. B. von Gemuse) 
... unmittelbarer Wasserwechsel, da infolge von Ver- 
schleppungsgefahr am SpGlgut Rackverschmutzungen 5 
entstehenk5nntea 

Keinerlei oder geringffigige Verschmutzung ... die Ent- 
leerung eines Vorspulganges unterbleibt. d h. ein Was- 
serwechsel wird auBerprogrammaBig ausgeblendet 
bzw. Qberfahrea 10 

In vereinfachter Weise ist eine Schmutzerkennung 
Oder Analyse nut Hilfe einer Sensorik and deren Signa- 
len, beispielsweise durch Bio-Sensoren, fiber photome- 
trische Sensoren oder durch Ultraschaii aussendende 
Sensoren realisierbar. Derartige Sensoren werden an 15 
beliebiger Stelle im Wasserkreislauf positioniert und 
Qberwachen, steuem und ^dem individuell jeden kom- 
pietten SpOlprogrammablauf. 

In analoger Art und Weise kann das neue Verfahren 
samt Vorrichtung auch bei elektronisch gesteuerten 20 
Haushalt-Waschmaschinen in Anwendung kommen. 

PatentansprQche 

1. Verfahren zurSpfllprogrammsteuerung in Haus- 25 
halt'Geschirrspulmaschinen mit einem mehrteili- 
gen Gesamtspiilprogramni, in welchem mit Hilfe 
von Sensoren der Verschmutzungsgrad der Spul- 
flussigkeit gemessen und im Fall geringer Ver- 
schmutzung ein Wasserwechsel ausgeblendet wird, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB zusitzlich mit Hilfe 
von Indikatoren die Verschmutzungsarten bezfig- 
lich eiweiBhaltiger, starkehaltiger, Schwebeteilchen 
enthaltende oder andere Verunreinigungen be- 
stimmt werden. 35 
Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Indikatoren mit Hilfe von Injekto- 
ren (8) fiber Dosierkanulen (9) in Spulflfissigkeits- 
Fangkammem (7) zugegeben werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB bei Erkennung eiweiBhaltiger Verun- 
reinigimgen je nach Intensit^t ein kompletter oder 
ein Teilwassermengenwechsel durchgeffihrt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet* daB bei Erkennung stftrkehaltiger Venin- 45 
reinigungen eine Erhdhung der Spfilflottentempe- 
ratur vorgenommen wird und daB bei Einsatz en- 
zymhaltiger Reiniger hierbei die SpOlzeit verl&n- 
gert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB im Falle schwebeteilhaltiger Spfillau- 
ge ein Wasserwechsel vorgenommen wird 

6. Vorrichtung zur Durchfahrung dcs Verfahrens 
fur Haushalt-Geschirrspfilmaschinen mit einer 
doppelwandigen Fronttflr, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB in die Tur (6) nebeneinander angeordnete 
Spulflassigkeits-Fangkammem (7) mit gemeinsa- 
mer durchsichtiger oder transparenter Rflckwand 
(7') und gemeinsamer Einfuildffnung (10) integriert 
sind 60 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhalb jeder Spulflfissigkeits-Fang- 
kammer (7) ein Injektor (8) mit Dosierkanfile (9) 
angeordnet isL 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB jeder Spulflussigkeits-Fangkammer 
(7) ein an der Rfickwand (7') plazierter Sensor (11) 
zugeordnet ist 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Spulflussigkeits-Fangkammer (7) 
mit einer AbfluBleitung (12) versehen ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AbfluBIeitungen (12) der SpOlflOs- 
sigkeits-Fangkammem (7) mit einem Ventil (13) 
versehen sind 
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